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KATALOGOVY LIST

TELPOX C 300 UV

Zalévaci hmota epoxidova dvouslozkova transparentni

Specialné upravena epoxidova pryskyfice (slozka A) a specialné upravené aminové tuzidlo (slozka B).

Dvouslozkova epoxidova transparentni zalévaci hmota vhodna k zalévani a vytvafeni dekoracnich
pfedmeétd, 3D efektd.

+ dokonale transparentni, UV stabilni - neZloutne

# nizka viskozita

¢ bez zapachu

+ samonivelaéni, dokonaly rozliv

+ mozno probarvovat ¢i zapracovavat dalsi efekty

+ vyborné mechanické vlastnosti, vysoka pevnost a tvrdost

# proces vytvrzovani |ze urychlit mirnym ohfevem do 50 °C
¢ je mozné pripravit i kryci variantu v bilém a ¢erném odstinu

Transparentni varianta, kryci varianta v bilém a ¢erném odstinu. Pro ténovani dalSich odstind je mozné
pouzit specialni pigmentové roztoky fady P2013.

Viskozita (25 °C) 110 — 120 KU
Hustota (23 °C) 1,09 g/cm3
Vzhled ¢ira kapalina
Viskozita (25 °C) 50 — 60 KU
Hustota (23 °C) 1,02 g/cm3
Vzhled ¢ira kapalina
Viskozita (25 °C) 70 —80 KU
Hustota (23 °C) 1,09 g/cm?3
Vzhled ¢ira kapalina
Zpracovatelnost pfi 25 °C < 80min
Vytvrzeni <1kg cca32-48 h
Tvrdost min 80 D Shore
Maximalni doporu€eny objem 401/7 cm vyska

Slozka A 100 hmotnostnich dild*
Slozka B 31 hmotnostnich dila*
*POZOR od 11/2021 nova kvalita, zména poméru tuZzeni — nezaménovat s ptvodni verzi!!!

Spotifeba na 1 m? pii tloustce 10 mm je cca 10 | natuzené smési.
Material se nesmi fedit! Pro myti pom(icek doporu¢ujeme pouzit fedidlo S 6300.

Podklad musi byt suchy a ¢isty. VSechny zalévané predméty, predev§im z poréznich materidla (dfevo,
piskovec atd.) musi byt pfedem velmi dobfe napenetrované, nejlépe epoxidovym natérovou hmotou
TELPOX F 200 ST v dostatecné vrstvé (2x vzdy pro 24 hodinach). (V krajnim pfipadé Ize pouzit lak S 1300
ve 2-4 vrstvy).

PFed pouzitim musi byt obé slozky vytemperovany nejlépe na teplotu 20-23 °C. Pfi nizSi teploté se vyrazné
zpomaluje doba vytvrzeni. Vlhkost vzduchu max. 75% VIhkost podkladu max. 4%.
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Postup prace Nejdrive se smichaji obé slozky v hmotnostnim poméru sloZka A 100 dilti : slozka B 42 dilu, tyto se fadné
promichaji, min. 3 minuty pfi nizkych ota¢kach 150-200 ot/min (aby se vmichalo minimum vzduchu). Poté
doporucéujeme prelit do druhé nadoby a znovu promichat. Tuto smés se nechame cca 35-40 minut stat, coz
vyrazné pomGze odvzdusnéni. Poté se smés pomalu odlije do pfipravené formy nebo nadoby. MuzZete
jednorazové vylévat maximalné 40l natuzené smési najednou. Pfiblizné po 15 minutdch doporucujeme
zbylé vzduchové bublinky odstranit foukanim teplého vzduchu na povrch hladiny epoxidové zalévaci hmoty.
Pro tyto ucely doporucujeme pouzit horkovzdusnou pistoli. Doba vytvrzeni zavisi na okolni teploté, teploté
odlivané hmoty, typu pozité formy (odvod tepla), tloustce odlivané vrstvy a celkovém odlévaném objemu.
Pfi¢emz plati, Ze ¢im vySsi je odlivany objem, tim se doba vytvrzeni mize zkracovat. Pfi vylévani vétSiho
mnozstvi napf. 401 doporucujeme rozdélit objem pro natuZeni do vice mensich 10l nadob. Vylévejte
postupné 4-5 cm provedte odvzduSnéni a pak pomalu pfilévejte dalsi mnozstvi v tloustce 3cm, provedte
nasledné odvzdusnéni, postup opakujte az po max. tloustku 7cm. Pro vylévani vy3Sich vrstev nez 7cm je
Iépe dolévat dalSi vrstvu az po 24 hodinach dle vySe uvedeného. U dolévané vrstvy neni po vyschnuti
patrné napojeni.

Opracovani frézovanim, vrtanim apod. je mozné po cca 72 hod v zavislosti na aplikaénich podminkach. K
brouseni a leSténi povrchu pouzivejte brusné kotouce od zrnitosti 120,180,280.340,400,800,1200-2000. Pro
vylesténi vhodnou lestici pastu.

Pouzije-li se forma, ktera neni silikonova, musi se pouzit separator P2013/1500 - viz.bod ,Pouziti
separatoru®. Vytvrzeni se da urychlit zvySenou teplotou do 50 °C.

Material Ize pigmentovat vhodnymi pigmentovymi preparaty — viz bod ,Pfiprava barevnych odlitku*

PFi zalévani poréznich i neporéznich materidlu je nutné tyto pfedméty ddkladné napenetrovat vhodnym
materidlem, nejlépe TELPOX F 200 ST. Tato penetrace slouZi k uzavieni pérd v poréznim materialu,
ze kterého by se mohly uvolfiovat vzduchové bublinky a také k ukotveni (pfilepeni) zalévanych predmét(.

Priprava
barevnych odlitkl

Pro pripravu barevnych odlitkll je mozné pouzit specialni pigmentové roztoky fady P2013 — viz jejich
seznam nize. Barevnou sytost odlitku si zakaznik voli sam podle mnozstvi pouzitého pigmentového roztoku.
Doporucujeme si sytost pigmentového roztoku prfedem otestovat pfidavkem 1 kapky do cca 100 ml
natuzené smési TELPOX C 300 UV. Po dikladném rozmichani je mozné dale pfidavat pigmentovy roztok
do momentu docileni pozadované sytosti.

Pigmentové roztoky:
Pro kryci odstiny:

Pouziti separatoru

BARVY A LAKY TELURIA, s.r.o. tel.:
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P2013/11801 white, P 2015/ WH

P2013/1899 black , P2015/ BK

Pro transparentni odstiny:

P2013/1868 yellow

P2013/1898 black

P2013/1883 red , P2015/ XR

P2013/1878 ora

P2013/1841 blue

P2013/1884 magenta

P2013/1859 green

P2015/ XY

P2013/1830 vio

Separator P 8702 je svétle Zluta kapalina. Je urcen proti pfilnuti materialu TELPOX C 300 UV na mistech,
kde to neni zadouci a umoznuje snadné vyjmuti a oddéleni separované ¢asti a odlévané hmoty.

Pfed pouzitim je nutné separator promichat nebo protfepat a poté se nanasi na uréené misto hadfikem
nebo Stéteckem. Doporucujeme aplikovat 2 vrstvy.

Separator velmi rychle zasycha a pfi separovani napf. kovovych forem Ize prakticky ihned po naneseni
separatoru aplikovat natuzenou zalévaci hmotu. V pfipadé, Ze se separuji velmi porézni materialy (dfevo,
sadra apod.) doporucujeme pockat nékolik minut, nez dojde k dokonalému zaschnuti separatoru. Pokud
v misté styku separace a zalévaci hmoty vznikaji bublinky a obtizné se oddéluji separované ¢asti od sebe,
muZe to znamenat nedostate¢né proschnuti separatoru
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Manipulace PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed pouZitim se seznamte s pokyny v bezpe¢nostnim listu a dodrZujte
vS8echny bezpecnostni pokyny a pFedpisy. Dodrzujte zékladni hygienicka pravidla. Pfi pouzivani tohoto
vyrobku nejezte, nepijte ani nekufte. Zabrante styku s o€ima, kizi nebo odévem. Pfi praci pouzivejte
ochranné rukavice, ochranu o¢i, ochranny odév. Zaijistéte ucinné vétrani pracovisté.

Baleni Telpox C 300 UV
1,4 kg (slozka A — 986 g, slozka B — 414 g)
7 kg (slozka A —4930g, slozka B — 2070g)
14kg (slozka A — 9860g, slozka B — 4140g)

P2013 Barvici metalicky pigment praskovy
P 2013 — Metalic praskovy 25g
(modry, tyrkysovy, Cerny, Sedy, oranz, zlaty, perletovy)

P 8702 Separacni prostiredek
0,3l

Skladovatelnost Vyrobek si uchovava uzitné vlastnosti 12 mésict od data vyroby, v plvodnim neotevieném obalu. Skladujte
v suchém skladu pfi teploté 5 az 25 °C.

Likvidace obalti a Pouzity, fadné vyprazdnény obal odevzdejte na sbérné misto obalovych odpadd. Obaly se zbytky vyrobku
odpadu odkladejte na misté uréeném obci k odkladani nebezpeénych odpadi nebo predejte osobé opravnéné k
nakladani s nebezpecnymi odpady. Dale viz bezpecnostni list vyrobku.
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Tyto Udaje jsou udaji orientacnimi a jejich pfesnost je ovlivnéna vlastnostmi rdznych materiald a nepfedpokladanymi vlivy pfi zpracovani.
Zpracovatel — aplikator nese odpovédnost za spravné pouZziti vyrobku podle navodu k pouziti a za spravnou aplikaci natérového systému, t;j.
musi vzdy zhodnotit v§echny podminky aplikace a zpracovani, které by mohly ovlivnit kone¢nou kvalitu povrchové Upravy. Proto doporucujeme
zpracovateli provést vzdy zkousku na konkrétni pracovni podminky a druh aplikovaného povrchu. Vy$e uvedené udaje jsou udaiji, které ovliviuji
konkrétni pracovni podminky, a proto nezakladaji pravni narok. Informace nad ramec tohoto katalogového listu je tfeba konzultovat s vyrobcem.
Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu v katalogovych listech bez pfedchoziho upozornéni.
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